Autobetonpumpen
Beton perfekt fordern




Eine Investition
fir mehr Gewinn

Richtig investiert —
langfristig gespart

Hohe Lebensdauer und geringerer Serviceaufwand sorgen flr einen wirtschaftlichen und
reibungslosen Betrieb Uber viele Jahre. Ein hoher Wiederverkaufspreis bringt zuséatzlichen
Kundennutzen.
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Innovative Technologien wie zum Beispiel das patentierte Abstutzsystem
schaffen Vorteile beim taglichen Betrieb.

Besonders
Robust
Die robuste Bauweise sichert den zuverlas-
sigen Betrieb Uber viele Jahre bei niedrigen

Betriebskosten. VerschleiBteilen.

servicefreundlich
Um den Service zu optimieren, erleichtern
zahlreiche konstruktive Details den Tausch von

Es gibt viele Griinde, sich fiir eine Autobetonpumpe
von Liebherr zu entscheiden:

Bei Liebherr erwerben Sie ein Hochleistungsprodukt ,Made
in Germany“ fUr hdchste Anspriche. Auf Qualitat legen wir
besonders viel Wert, daher werden auch nur Komponenten
von namhaften Herstellern verbaut. Umfangreiche Testreihen
und Feldversuche sowie Materialuntersuchungen stellen eine
lange Lebensdauer der Betonpumpe sicher. Die innovativen
Pumpeinheiten, das Hydrauliksystem und die hochmoderne
Ansteuerung garantieren einen wirtschaftlichen Betrieb der
Betonpumpe.

Zahlreiche technische Details erleichtern den Service: Zum
Beispiel Verschleifteile die einfacher und schneller zu wech-
seln sind.

Insgesamt betrachtet ist eine Betonpumpe von Liebherr eine
lohnende Investition, denn der Aufwand fUr Service- und Ener-
giekosten ergeben im Verhéltnis zur Anschaffung auf die Le-
benszykluskosten gesehen eine besonders positive Gesamt-
bilanz.

Der héhere Wiederverkaufswert eines deutschen Qualitatspro-
duktes von Liebherr bringt einen weiteren positiven Aspekt in
die Gesamtkostenbilanz.

Hightech

Ausgereifte Konstruktionen und modernste
Fertigungstechnologien ergeben eine zu-
verlassige robuste Bauweise flir den harten
Alltagseinsatz.
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Die Verteilermasten

GleichmaBige Bewegungen

Die Konstruktion der Verteilermasten sorgt fir schwingungsarmes und gleichmaBiges Arbei-
ten beim Betoneinbau.
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Verteilermasten von Liebherr werden in
Rollfaltung, Z-Faltung oder Multifaltung
(abhangig vom Typ) mit drei, vier oder
funf Armsegmenten angeboten.

Die ausgewogene Gewichtsverteilung
durch die alternierende Rohrfuhrung auf
der linken und rechten Mastseite sowie
der verwindungssteife Stahlbau erlauben
eine schwingungsarme Mastflhrung.
Der Verlauf der Verrohrung nahe am
Mast, als auch die groBdimensionierten
Bolzen und Hydraulikzylinder tragen zu
einer gleichmaBigen sicheren Mastflh-
rung bei.

Stabil

Die Masten von Liebherr sind durch ihr
SchweiBsystem noch verwindungssteifer und
robuster.

Uberwiegend gleiche Rohrbdgen verein-
fachen die Lagerhaltung von VerschleiB3-
teilen. Dabei verringern die Rohrbdgen
dank groBem Radius (R=275) den Wider-
stand in der Betonleitung.

Mehr Betriebssicherheit bringt die Hoch-
druckfilterung im Mast fUr besonders
sauberes Hydraulikdl. Es kdnnen im
Hochdruckbereich wesentlich kleinere
Partikel herausgefiltert werden.

Kraftvoll

GroB dimensionierte Hydraulikzylinder und
starke Gelenkbolzen sorgen fiir gleichméBige
und schwingungsfreie Bewegungen sowie fiir
eine lange Lebensdauer.

geringe Mastbreite

Kompakt
Beim Einfahren in Gebdudedffnungen ist die
geringe Mastbreite von Vorteil.
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Innovative Abstitzungen

Flexibilitat und
Sicherheit beim Abstiitzen

Die patentierte XXT-Abstiltzung ist vor allem beim AbstUtzen unter beengten Verhaltnissen
besonders flexibel.
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Liebherr bietet verschiedene Abstlutzsysteme an, daher kann
fur lhre Anforderungen immer die optimale Losung konfiguriert
werden. Besonders innovativ ist das Abstltzsystem XXT. Die-
ses System ist nur bei Liebherr erhdltlich und bietet beim tagli-
chen Einsatz auf der Baustelle besondere Vorteile:

So kénnen beim Schmalabstlitzen die vorderen Abstitzbeine
dennoch bis an die Fahrzeugfront ausgefahren werden, dies
erlaubt einen bis zu 70 % gréBeren Arbeitsbereich (grin). Ins-
besondere die Betonausbringung Uber das Fahrerhaus hinweg
ist von groBem Vorteil.

Vorteile

XXT-Abstiitzung:

e Direkte Kraftlibertragung vom Mast zur Abstiitzung

e Keine Krafte auf dem Rahmen/Chassis durch den Verteilermast

e \ordere Abstltzung nur Einfachteleskop ndtig

e \orderer und hinterer Abstltzarm auf gleichem Drehpunkt schwenkbar
e (Optimale Mdglichkeit fir Schmalabstiitzung

e Flexible Aufstellmoglichkeiten

e Gewichtsreduzierung

Standsicher Schmalabstiitzung XXA
Die stabile Abstiitzung garantiert eine hohe Das Arbeiten (ber das Fahrerhaus hinweg ist Die Standsicherheitssteuerung XXA garantiert
Standfestigkeit und sicheres Arbeiten. sogar beim Schmalabstiitzen maglich. ein sicheres Arbeiten in jeder Situation. Ab-

hangig vom Zustand der Abstitzung und des
Masts werden nur unkritische Bewegungen
zugelassen.

Autobetonpumpen 7



Die kraftvollen
Pumpeneinheiten

Hohe Pumpleistung -
ruhiger Lauf

Die Trichtergeometrie und die GroBe der Ansaugdffnungen sorgen fir hohe Pumpleistung
bei sehr gutem Wirkungsgrad. Die doppelte Endlagendampfung der S-Rohr-Umschaltzylin-
der begunstigen einen besonders ruhigen Betrieb.
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Besserer Betonfluss

Die Form des Aufgabetrichters und die groBen Ansaugd6ffnun-
gen am Zylinder begunstigen einen reibungslosen Pumpbetrieb
und ein sehr gutes Ansaugverhalten. Die Ruhrwerkspaddel
links und rechts werden mit separaten Motoren angetrieben,
zwischen den Paddeln ist daher keine Verbindungswelle not-
wendig.

Weniger Verschmutzung

Die Gestaltung des Aufgabetrichters mit glatten Oberflachen
weist keine Stdrkanten auf. Ablagerungen von Betonresten
werden minimiert, auch das Reinigen geht schnell und unkom-
pliziert.

Perfekter Betoneinbau durch gleichmaBige Betonférderung
ohne Ausschlage am Endschlauch.

Kraftvolles

Umschalten

GroB dimensionierte Hydraulikzylinder erlauben
ein kraftvolles Umschalten bei Hydraulikdrti-
cken bis zu 320 bar. Die doppelte Endlagen-
dampfung sorgt fiir Laufruhe.

Einfacher Wechsel

der VerschleiBbrille

Das robuste S-Rohr ist fiir lange Lebensdauer
ausgelegt. Die geteilte VerschleiBbrille kann
mit geringem Aufwand gewechselt werden,
ohne das S-Rohr zu demontieren.

Perfekte

Trichterform

Die optimierte Trichterform begiinstigt den Be-
tonfluss und vermindert Betonablagerungen.
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Die zuverlissige Hydraulik

Zylinder
Betonpumpe ’r ~ Hydraulik
Verteilermast
Umschaltung
S-Rohr bis 320 bar ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
‘ ‘ Ventilblock
Ventilblock Oltank
Mischpaddel
l — - — - —c—r————== === — S Kompressor
Ep— Wasserpumpe
Nebenantriebe
Mastpumpe
Hauptpumpe
Anwenderfreundlich

Liebherr arbeitet mit einem offenen Hydraulikkreislauf. Das System ist zuverlassig, service-
freundlich und bendtigt keine Druckspeicher.
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Offenes Hydrauliksystem

Liebherr-Betonpumpen arbeiten mit einem offenen Hydraulik-
kreislauf und einer prazisen Ansteuerung. Das Ergebnis sind
hohe Pumpleistungen bei einem sehr guten Wirkungsgrad, so-
wie ein kraftvolles Umschalten vom S-Rohr.

Hochwertige Komponenten

Das Hydrauliksystem ist maBgeblich fir den Betrieb einer
Betonpumpe verantwortlich. Die Zuverlassigkeit sowie der
Aufwand flr Service hangt stark von der Qualitat der Kom-
ponenten im Hydrauliksystem ab. Liebherr verwendet daher
ausschlieBlich geprUfte Bauteile von namhaften Herstellern.

Die Vorteile

sind iiberzeugend

Pumpenzylinder und S-Rohrumschaltung werden von der Hauptpumpe
beaufschlagt, dadurch:

e keine Speicherladepumpe notwendig

e keine Speisepumpe notwendig

e kein Druckspeicher notwendig

voller Druck bzw. mehr Kraft bei der S-Rohrumschaltung (bis 320 bar)
ist der Service einfacher als beim geschlossenen Olkreislauf

bessere Olkiihlung durch mehr Olvolumen

konstante Schwenkzeiten des S-Rohrs unabhéngig von der Betonkon-
sistenz

Perfekt Gut Die Hydraulikansteuerung

verarbeitet zugénglich im Blick

Samtliche Hydraulikleitungen sind geschiitzt Alle Ventile sind bediener- und servicefreund- Mittels Diagnosemodul lassen sich die Hydrau-
verlegt und mit robusten Halterungen gesichert lich verbaut. likkreisldufe berwachen.

oder gefiihrt.
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Volle Kontrolle

Mit der modernen Funkfernbedienung lassen sich vom Ubersichtlichen Bedienerstandort
aus alle Befehle feinfUhlig an die Maschine Ubertragen. Der Mast l&sst sich hierbei gleichma-
Big und sensibel Uber der Baustelle bewegen.
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Bedienung

ohne Funk

e |iebherr Betonpumpen verfligen zusatzlich
tiber eine 100 % autarke, proportionale
Kabelfernbedienung.

e Alle Signale/Befehle werden (ber eine

separate Kabelfernbedienung mit 32 Adern-

Kabel direkt an die Ventile der Maschine
gegeben.

e Dies funktioniert auch bei Ausfall der Funk-
bedienung.

Farbdisplay

Die Funkfernbedienung ist mit einem Farbdisplay ausgestattet.
Hier kdnnen verschiedene Betriebszustande angezeigt wer-
den, z. B. die Standsicherheitskontrolle XXA beim Abstitzen

(Abbildung).

Alternativ ist auch die Bedienung Uber eine proportionale Ka-
belfernbedienung moglich, wenn am Einsatzort Funk nicht er-
laubt ist, zum Beispiel in militarischen Bereichen.

Korrosionsgeschiitzt
Sémtliche Gehduse der Steuerung
sind aus Edelstahl.

Mehr

Betriebssicherheit

Zusétzlich verfligen Autobetonpumpen von

Liebherr (ber weitere alternative Steuermdglichkei-

ten, somit ist ein Weiterpumpen immer garantiert.

e (O = Normaler Steuerungsbetrieb
(Betrieb Uiber Sensoren und Controller)

e B = Notbetrieb I: Betrieb ohne Sensoren
(Hydraulische Druckweiterschaltung)

e A = Notbetrieb II: Betrieb ohne Controller
(Backup-Steuerung Uber Relais im Schalt-
schrank)
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Vielfalt auf Rédern

Abstltzungen XH und XXT abhangig vom Einsatzland mit Standsicherheitskontrolle XXA ausgestattet.

24 M4 XH
23,7 m vertikale Reichweite
19,7 m horizontale Reichweite

35 Z5 XXT
34,7 m vertikale Reichweite
30,7 m horizontale Reichweite

41 M5 XXT
40,5 m vertikale Reichweite
36,5 m horizontale Reichweite

28 Z4 XH
27,7 m vertikale Reichweite
23,7 m horizontale Reichweite

37 R4 XXT
36,8 m vertikale Reichweite
32,8 m horizontale Reichweite

43 R4 XXT
42,1 m vertikale Reichweite
38,1 m horizontale Reichweite

32 25 XXT
31,7 m vertikale Reichweite
27,7 m horizontale Reichweite

37 24 XXT
36,8 m vertikale Reichweite
32,8 m horizontale Reichweite

47 M5 XXT
46,2 m vertikale Reichweite
42,2 m horizontale Reichweite

Abstlitzungen ST ohne Standsicherheitskontrolle XXA

33 R4 ST
32,4 m vertikale Reichweite
28,4 m horizontale Reichweite

47 M5 ST
46,7 m vertikale Reichweite
42,0 m horizontale Reichweite
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37 R4 ST
36,8 m vertikale Reichweite
32,8 m horizontale Reichweite

37 Z4 ST
36,8 m vertikale Reichweite
32,8 m horizontale Reichweite



Modelllibersicht

Liebherr-Autobetonpumpen sind in MastgréBen von 24 bis 47 m erhaltlich. Je nach Typ sind
verschiedene Faltungen mdglich. Bei den Pumpeneinheiten kann zwischen LeistungsgroBen
von 110 bis 170 m¥%h kombiniert werden.

Pumpengruppe THP m%h Ausladung Faltung - LKW
H = Hochdruck - L = Langhub vertikal Arme Abstitzung Achsen
m 110 125 140 170 m R/ZIM ST XH XXT
20 110 125 140H 24 M4 XH 2/3
110 125 140H 28 74 XH 3
30 125 140H 170H 32 Z5 XXT
125 140H 170H 33 R4 ST
125 140H 170H B Z5 XXT
125 140H 170H 37 R4 ST XXT 3/4
125 140H 170H 37 Z4 ST XXT 3/4
40 125 140H 170H 41 M5 XXT
125 140H 170H 43 R4 XXT
140H 170H 47 M5 S
140HL 170HL 47 M5 XXT 4/5
R = Rollfaltung, Z = Z-Faltung, M = Multifaltung
Mdglichkeiten zur Abstiitzung
ST XH XXT
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Zubehor und Ausstaitungen
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Wiinsche werden wahr

Bei Liebherr finden Sie eine groBe Auswahl an Zubehdr und
Ausstattungen. Je nach Winsche und Anforderungen konfigu-
rieren wir fUr Sie die optimale Losung einer Autobetonpumpe.

Mehr Stauraum

Abhangig von der MaschinenausfUhrung konnen verschiedene
Staufachmdglichkeiten angeboten werden.

Somit findet sdmtliches Material, welches beim Fahrzeug mit-
gefuhrt werden soll, seinen ordentlichen und sicheren Platz.

Niitzliches fiir die tagliche Arbeit

Zum Beispiel eine Hochdrucklanze oder die Spriheinrichtung
erleichtern die tagliche Arbeit beim Reinigen, dies spart Zeit
und Kosten.

Die Liste fur mogliche Ausstattungen ist bei Liebherr sehr grof,
daher beraten wir Sie gerne.

1 LED-Arbeitsscheinwerfer

2 Hochdruckreiniger

3 Klappbare Absturzsicherung

4 Spriheinrichtung

5 Lieferscheinfach

6 Rundumleuchte magnetisch

7 Rohr- bzw. Schlauchablage

8 Schlauchablage auf dem Abstitzarm
9 Kanthdlzer und Abstutzplatten
10 Reinigungsoffnung
11 Quetschventil am Endschlauch und

pneumatische Endschlauchentriegelung

12 Rohrbogen schwenkbar
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Weltweit im Einsaiz ...
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Betontechnik von Liebherr

Bei Liebherr erhalten Sie das komplette Programm rund um die Betontechnik aus einer Hand, von der
Betonherstellung tiber den Betontransport bis hin zum Betoneinbau auf der Baustelle. Uber 60 Jah-
re Erfahrung sowie kontinuierliche Weiterentwicklungen machen Liebherr im Betonbereich zu einem

weltweit namhaften Anbieter.

Langjéhrige Erfahrung

FUr den Betontransport bietet Liebherr festaufgebaute Fahr-
mischer in GroBen von 5 bis 15 m3 Nennvolumen auf allen
gangigen Fahrgestellen. Die Ausfihrungen als Sattelauflieger
gibt es von 9 bis 15 m3 Nennvolumen. Ein besonders um-
fangreicher Zubehorkatalog rundet das Programm ab.

Fiir jede Anforderung die richtige L6sung

FUr den wirtschaftlichen Betoneinbau auf der Baustelle bietet
Liebherr Autobetonpumpen in verschiedenen Ausfuhrungen
mit MastgréBen bis 47 Meter Ausladung. Die leistungsstar-
ken Stationarpumpen gibt es als Anhangerpumpen oder als
Pumpe mit Raupenfahrwerk. Betonrundverteiler oder Klet-
termaste gehdren auch zum Betonpumpenprogramm. Klei-
nere Baustellen kbnnen mit der Fahrmischerpumpe bedient
werden.

Liebherr-Betonpumpen GmbH

Lessingstr. 4, 89231 Neu-Ulm / Germany

@ + 49 731 72905-0, Telefax: +49 731 72905-30
www.liebherr.com, E-Mail: info.lbp@liebherr.com

Systemlésungen aus einer Hand

Ebenfalls fUr kleinere Baustellen ist das am Fahrmischer ange-
baute Forderband sehr gut geeignet. Mit bis zu 16,4 m Ausla-
dung ist das Foérderband schnell einsatzbereit und férdert au-
Ber Beton auch Materialien wie zum Beispiel Sand oder Kies.

Qualitat und Spitzentechnologien

Betonmischanlagen von Liebherr arbeiten weltweit zuverlas-
sig und wirtschaftlich. Es werden sowohl stationdre Anlagen in
horizontaler und vertikaler Bauweise angeboten, als auch mo-
bile Mischanlagen fur den temporaren Baustelleneinsatz. In
den Betonmischanlagen finden eigene Mischersysteme Ver-
wendung. AusstoBleistungen von 30 bis 300 me sind méglich.
Auch fur Restbetonmengen hat Liebherr die richtige Ldsung,
die Restbetonrecyclinganlagen gibt es in den Baureihen
~1rog” und ,Schnecke” mit Auswaschleistungen von 10 bis
22 md pro Stunde.

www.liebherr.com

Anderungen vorbehalten.
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